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SIEMENS

Produkte - Systeme *Losungen mit Totally Integrated Automation

Weiss Anlagentechnik im SIMATIC report:

Unter dem Titel ,mit Ubersicht" wurde unser Projekt ,Gum-
mi-Mischlinie® im SIMATIC report verdffentlicht. Das Projekt
ist eine komplette Neuentwicklung und zur Zeit einzigartig.
Die moderne Gummiherstellung stellt héchste Anspriiche an
die Automatisierungstechnik: Gleichbleibende Produktqualitit, [
flexible Verfahrenstechnik und rationelle Ablaufe sind dabei (S8
nur die Grundanforderungen. :
Das diese ,technisch hochstehende Lésung” ausgewahit wur-
de, resultiert entscheidend aus der klaren Aufgabenteilung zwi-
schen SPS und Rechnersystem. Durch die in die S7 integrierte
Hochsprache ,SCL* konnten erstmals rechnertypische Funk-
tionen in eine SPS verlagert werden. Der Vorteil: die SPS Uber-
nimmt -eigenstidndig- die gesamte ,rauhe” Maschinenebene;
die Rechnersysteme (ibernehmen produktionsunabhéngig die
Verwaltungs- und Visualisierungsebene.

Voraussetzung fur dieses durchgangige Konzept ist die Beherr-
schung der unterschiedlichen technischen Bereiche: angefan-
gen bei der Windows-Programmierung fiir die Rechnersyste-
me Uber SPS-Programmierung bis hin zur Antriebstechnik.
Wir bieten diese Leistungen aus einer Hand.

Die Verdffentlichung dieses Konzeptes ist ein gutes Beispiel
dafir, wie wir komplexe Anforderungen der Automatisierungs-
technik losen: ,mit Ubersicht” eben.

Deshalb méchten wir lhnen den Artikel in Form dieses Sonderdruckes
vorstellen und Sie einladen, mehr {iber uns und unsere Leistungen zu erfahren.
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Automatisierungstechnik




Doch wie’s geht, Idf3t sich anhand des mit S7-SCL erstellten Programmcodes fast
schon im Klartext nachlesen.

. ie Gummi-Mischanlage
von ECS in Cheb/Lesina
(Tschechien) besteht aus

~ einer Vielzahl modularer

Komponenten, allen voran ein grofies
Rohstofflager fiir Kautschuk sowie rie-
sige Silos fiir RuBe und Kreide. Der
Kautschuk wird in Ballen angeliefert
und vor der Verarbeitung granuliert.
Hinzu kommen weitere Fiillstoffe in
Form von RuB, Kreide und Kleinche-
mikalien, Weichmacher (Ole) und
Gleitmittel (Vaseline).

Wiegen, kneten, walzen

Im Zentrum der eigentlichen Verar-
beitung stehen zahlreiche Waagen, ein
Kneter und eine Walze. Granulat und
Tiitenware wird dem Kneter iiber eine
Bandwaage zugefiihrt. Waagen fiir
Kreide und RuB befinden sich unmit-
telbar tiber dem Kneter. Die Kleinche-
mikalien werden vorverwogen, und
mit der Kreide dosiert. Ole und andere
Fliissigrohstoffe werden direkt in den
Kneter gefordert.

Dieser ist mit einem grofien Rotor-
paar ausgeriistet und liefert je nach
Rezept eine Gummicharge, die auf ei-
ner anschliefenden Walze homogeni-
siert wird. Das Endprodukt ist eine
Gummimischung in Form [lacher
Streifen oder Binder, die palettiert,
staubdicht verpackt und dann andern-
orts weiterverarbeitet werden. Spezifi-
sche Anwendungen sind Dichtungen
fiir die Bau- und Kfz-Industrie

Relativ neu am Verfahren bei ECS
ist die automatisierte Vorverwiegung
der meisten Kleinchemikalien. Denn
schon sehr geringfiigige Unterschiede
der Verwiegung und Rezeptur oder
der Verfahrensparameter kénnen eine
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Aufgabe & Losung

Mit Ubersicht

Die Gummiproduktion im tschechischen Cheb ist ein sehr komplexer Prozefs.

Trichter zum
Vorverwiegen
von Kleinkom-
ponenten fiir
die Gummi-
produktion

Gummimischung mit anderen Eigen-
schaften erzeugen.

AuBerdem sollten die Waagen unab-
héingig von der noch produzierten
Charge sofort auf die néchste umge-
stellt werden konnen, also nahezu oh-
ne Stillstand arbeiten. Um all dies auf
einem wettbewerbsfihigen Qualitéits-
niveau sicherzustellen, ist ein hohes
Mal an Automation gefordert.

Fiir die Planung, Projektierung,
Softwareerstellung und Inbetriebnah-
me der gesamten Gummi-Mischanlage
zeichnet die Weiss Anlagentechnik
GmbH & Co. KG (WA) in Holzwicke-
de bei Dortmund verantwortlich. WA
ist auf zeitgemiBe und individuelle L5-
sungen fiir ProzeBautomatisierung in
den unterschiedlichsten Industriebe-
reichen spezialisiert. Dabei erstreckt
sich das technische Spektrum von WA
von der Antriebstechnik Giber Stan-
dardsteuerungen bis hin zur Hochspra-
chenprogrammierung,

Klare Aufgabentrennung

Als iibergeordneter Anlagenrechner
dient ein Windows NT-Server, der iiber
Industrial Ethernet mit je einem unter-




lagerten Leitrechner fiir den Kneter
und die Walzen verbunden ist. Die
Kneter- und Walzenrechner sind mit ei-
nem CP5412 ausgeriistet und kommu-
nizieren iiber die MPI mit einer
SIMATIC §7-400, die iiber den RS485-
Bus simtliche Waagen ansteuert. Als
dezentrale Peripheriesysteme in den
Schaltschrinken der Silos, Antriebe,
Kiihlung etc. sind mehrere SIMATIC
ET 200M an PROFIBUS-DP einge-
setzt.

Die $7-400 ist bei dieser Konfigura-
tion in der Lage — z.B. bei Ausfall des
Leitrechners, den gesamten Prozef bis
zu 80 Stunden lang autark zu steuern,
wahrend die Rechner primér zur
Visualisierung und Datenverwaltung
dienen und nicht in die Produktion ein-
greifen. Falls einer der beiden Leit-
rechner ausfillt, kann der Anlagen-

In der Walze
entsteht aus
dem vom Kneter
aufbereitete
Gummigemisch
das streifenfor-
mige Halbzeug

server dessen B+B-Aufgaben und Da-
tenverarbeitung voriibergehend auch
an den anderen delegieren. Selbst der
von Weiss Anlagentechnik, fiir diese
spezielle Anforderung gefertigte 880
KW-GS-Kneterantrieb wurde erstmals
iiber ET 200M umfassend in das Ge-
samtkonzept integriert. Dieses besticht
durch minimale Schnittstellen bei
gleichzeitig maximalem Datenaus-
tausch. Zu den Vorteilen gehéren auch
das tibersichtliche und klare Hard- und
Softwarekonzept sowie die gute und
langfristige Ersatzteilversorgung, da
keine Spezialkomponenten eingesetzt
wurden.

Vor allem libersichtlich

Um die Transparenz der komplexen
Abléufe auch auf der Programmiersei-
te sicherzustellen, entschied sich WA
fiir die Structured Control Language
S7-SCL. , Ausschlaggebend fiir den
Einsatz von SCL war auch die Steue-
rung selbst,” betont Frank Weiss, Ge-
schiftsleiter WA. ,,Denn eine wirklich
industriegerechte Hochsprachenpro-
grammierung, in der die Befehlssitze
beispielsweise nicht mehr CPU-gebun-
den sind, ist erst mit der SIMATIC §7
moglich geworden.” i

~Mit SCL 4Bt sich der Programm-
code in SCL duferst knapp und den-
noch iibersichtlich gestalten. Die sym-
bolische Adressierbarkeit ist beispiel-
haft,*  erldutert Jorg Laade,
Systemprogrammierer bei WA.

Uberlappende Chargen

Zu den Hauptaufgaben von PRO-
PLAN - dem von WA entwickelten
Serverprogramm - zihlen Rezepter-
stellung und -verwaltung, Rustwert-
vorgaben fiir Kneter und Walze, Ver-
wiegevorschriften (Mischanteile der
Komponenten), Stiicklistenfithrung
und die Istdatenerfassung,

Auch die Aufgaben der einzelnen
Waagen sind als quasi-autarke Tasks
programmiert. PROPLAN erstellt fiir
jede Charge das Rezept, die Verfah-
rensvorschrift und einen entsprechen-
den Auftrag. Alle Auftriige werden im

Kneterrechner hinterlegt und in der
von PROPLAN vorgegebenen Rei-
henfolge abgearbeitet. Dabei kénnen
sich jeweils bis zu drei Auftrage iiber-
schneiden: Wihrend die erste Charge
den Kneter verldfit, werden in der
Kleinkomponentenanlage bereits die
Chemikalien fiir die dritte Charge und
in den davorliegenden Silos die Roh-
stoffe fiir die zweite Charge vorgewo-

gen.
Die Auftragsdatenverwaltung von
PROPLAN umfafit neben der

nachtriiglich anderbaren Auftragsliste
auch die Istdatenarchivierung fiir die
langfristige Qualitétssicherung ent-
sprechend den aktuellen Forderungen.

Schnell erweiterbar

PROPLAN ist bereits darauf vorberei-
tet, die Auftragsabwicklung, das Labor

(Archivierung und Qualitatssiche-
rung), die Silo- und Materialwirtschaft
sowie die zukiinftigen Anlagenerwei-
terungen vor Ort anzubinden. Die
Mdglichkeit, mit SCL auch alternative
Verzweigungen vorzusehen und das er-
stellte Programm an die projektweite
Dokumentation mit DOCPRO zu
koppeln, begrenzt den Compilerauf-
wand fiir derartige Erweiterungen auf
ein Minimum.

Inzwischen sind eine zweite Mischli-
nie bei ECS sowie weitere Projekte ge-
plant, bei denen WA auch SIWAREX-
Waagen und SIMATIC IndustriePCs
einsetzen wird.
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Weiss Anlagentechnik GmbH & Co. KG
Chaussee 74 e 59439 Holzwickede

Germany
(49) (0)2301 / 9176 -0
Fax: (49) (0)2301 / 9176-99

aus einer Hand

"PROPLAN" ist die von uns entwickel-
te Verwaltungssoftware fir die Gummi-
herstellung.

Mit PROPLAN werden Rezepturen und
Auftrage erstellt, Uber einen Auftrags-
pool zeitliche Abfolge und Zuordnung
zur richtigen Fertigungslinie vorgegeben,
Istdaten und Stérmeldungen zentral ge-
sammelt und Schnittstellen zu anderen
Systemen realisiert.

Konzeptmerkmale:
&l konsequente Trennung der Betriebsebene
von def Bedien- und Verwaltungsebene

& standardisierte Hardwarekomponenten
fur langfristige Ersatzteilversorgung

&l standardisiertes Betriebssystem und
Software mit groBer Verbreitung fiir
leichte Bedienbarkeit, Pflege u, Wartung

& zentrale Programmsteuerung mit Zugriff
auf alle Maschinen und Anlagenteile

& keine Schnittstellen innerhalb
der Betriebsebene

El einfacher Service durch Ubergreifende
Dokumentation

@] gute Erweiterbarkeit der Steuerung
durch Bustechnik

7 geringer Hardware- u. Installationsaufwand

@ starsichere und unabhangige
Betriebsebene (Maschinenebene)

7] eigenstandige Abarbeitung ganzer
Auftrage durch die Betriebsebene (SPS)

@ gleichbleibende Produktqualitit
durch hohe Wiederholgenauigkeit

& bej Spannungsausfall bleibt die
Betriebsebene orientiert”

Weiss Anlagentechnik cmbH & co.ka

Automatisierungstechnik
Maschinensteuerungen
Visualisierungssysteme
Waagentechnik
Antriebstechnik
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